Elektrotechnické produkty spol. s r.o.
Miynské nivy 77 , 821 05 Bratislava

ZARUCNY LIST

Zvaracieho invertora COMP'N 198D v.C. /

Vyplni predavajuci

Peciatka, podpis predavajuceho :

Datum predaja :

Kupujuci bol zoznameny s pouzitel'nost'ou vyrobku : ano nie
Kupujucemu bol vyrobok predvedeny : ano nie
V pripade poruchy kontaktujte servis: tel.:

fax.:

Zaruéna doba na stroj je 24 mesiacov od datumu predaja. Na zvaraci horak, ak je su¢ast'ou
dodavky stroja je zaruéna doba 6 mesiacov od datumu predaja.
Zaruka sa nevzt'ahuje na mechanické poskodenie stroja, jeho sucasti a na spotrebny

material zvaracieho horaku.

S podmienkami zaruky bol oboznameny a riadne vyplneny zaruény list prevzal:

meno / podpis

Zaznamy o zaruénych opravach :
Zavada Oprava Druh zavady, Opravu
nahladasena prevedena vymenena cast’ vykonal




Elektrotechnické produkty spol. s r.o.

Navod na obsluhu a udrzbu
zvaracieho invertora

COMPIN 198D
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1.) Zdroje zvaracieho prudu su z hladiska odruSenia uréené predovSetkym pre priemyselné priestory v pripade ich pouZitia
v inych priestoroch, ako su obytné priestory apod., mézu existovat' dalSie zvlastne opatrenia (vid EN 50 199:1995 ¢&.)

2.) Zariadenie mbze byt zdrojom nizkofrekvenéného rusenia privodnej siete.

3.) Uzivatel sa upozorfiuje na nutnost vykonavania periodickych revizii zariadenia.

Zvaraci zdroj COMPIN 198

TECHNICKE PARAMETRE

Dodavatel Elektrotechnické produkty s.r.o.
Rezim MMA MMA - zvaranie obalenou elektrédou
Rezim TIG (DC) TIG - zvaranie netaviacou sa wolframovou elektrédou v ochrannej atmosfére argénu
Zdroj prudu Vysokofrekvenény meni¢
Charakteristika zdroja strma
Vinutie Cu
Nastavenie parametrov plynulé
Vstupné napétie (V) 1x230 V
Prikon 6,0 KVA
Zvaraci prud ED 25% 190A
Zvaraci prud ED 45 % 170 A
Zvaraci prud ED 60% 150 A
Zvaraci prud ED 100% 130 A
Prudovy rozsah 10-190 A
Napatie naprazdno 15V (funkcia V.R.D.) po prilozeni elekirody napatie automaticky vzrastie na 88 V
Druh krytia IP 23
Rozmery v x$§ xd 225 x 143 x 300
Hmotnost 5,9 Kg
HOT START ano
ARC FORCE ano
ANTISTIK ano
Prepina¢ HOT START ano
ON — OFF- TIG
Zasuvka dialkového ovladania ano
POUZITIE

Compin 198 je 1-fazovy Invertorovy zdroj prudu, ktory je chraneny proti pretazeniu Géinnou nadprudovou ochranou a tepelnou
ochranou.

-Zvaraci stroj Compin 198 je urCeny pre zvaranie v profesionalnej kvalite. Podporované metédy zvarania su:
- Zvéranie metdédou MMA (obalenou elektrédou)
- Zvéranie metodou TIG s dotykovym Startom (LIFT ARC)

Hluénost nepresahuje v mieste obsluhy hladinu 80 dB
Medzinarodné normy EN 60974.1
Prehlasenie o zhode Stroj splfia konstrukéné a bezpeénostné poziadavky podla normy IEC 974-1.




VYSVETLIVKY
Dovolené zataZenie ( E D ) - doba, po ktori mdze stroj nepretrzite pracovat udanym vykonom. Je vyjadrend v % z 10min. intervalu
(napriklad zataZzenie 60 % znamena 6 minut prace danym vykonom a 4 minuty su vyuZité na chladenie.

PREDNY PANEL

A - LED HOT

signalizuje nastavenie MMA HOT ( prepinanie tlaCitkom MET )
B - LED SOFT - Funkcia HOT vypnuta

signalizuje MMA SOFT ( prepinanie tlaCitkom MET )

C-LEDTIG
signalizuje TIG ( prepinanie tlacitkom MET )

D - Tlacidlo pre nastavenie funkcii ( HOT; SOFT; TIG )

E - zasuvka plus (p9dl)
1) metdéda MMA (zvaranie obal. elektrodami)
pripojenie zvaracieho alebo uzemnovacieho kabla
(podrla typu pouzitia obalenych elektréd )
2) metdda TIG - pripojenie uzemnovacieho kabla
F - zasuvka minus ( pdl )
1) Metéda MMA ( zvaranie obal. elektrodami )
pripojenia zvaracieho, alebo uzemnovacieho kébla
( podra typu pouzitych obalenych elektrod )
2) Metdéda TIG - pripojenia zvar. horaku TIG

G - umoziiuje nastavenie pozadovaného prudu (plynulo)
H - display ( ukazovatel zvaracieho pruadu), pri prehriati
signalizuje napisom E - 1
| - zasuvka dialkového ovladania
sluzi k pripojeniu dialkového ovladania

ZADNY PANEL

A - hlavni vypinaé
B - privodny kabel s EURO - vidlicou 1 x 230 V

C - vyrobny stitok

D - mriezka

Vybava

- Zvaraci invertor Compin 198 je vybaveny popruhom s prackou pre prenasanie na pracovisku.
- Privodnym sietovym kablom s pevnou EURO - vidlicou 230V pre pripojenie k typizovanej sieti, alebo vhodnej elektrocentrale
minimalne 6,5kW

- Compin 198, je Standardne vybaveny funkciami :

HOT START ( pre dokonalé a bezchybné zapalenie zvaracieho obluka), ARC FORCE ( pre automatické nastavenie zvaracej
charakteristiky ¢o zaisti stabilitu zvaracieho obluka ).

Zdroj je vybaveny tiez funkciou ANTISTIK pre obmedzenie zvaracieho prudu pri skrate (€o umozni lahSie odlomenie zvaracej
elektrédy od zvaru — signalizuje Zlta kontrolka ).

Stroj Compin 198 je vybaveny ochranou proti pret'azeniu. Tepelna ochrana stroja vyradi stroj z prevadzky ( signalizuje displej
napisom E — 1 ), ak je stadle zataZzovany nad menovité hodnoty, alebo je zabranené obehu chladiaceho vzduchu. Stroj sa
automaticky vrati do prevadzkyschopného stavu, akonahle sa ochladi na nizSiu teplotu. Po tuto dobu je ventilator v chode.
Invertor je vybaveny konektorom dialkového ovladania, ktoré sa po pripojeni automaticky aktivuje.(Nie je su€astou zariadenia)

Stroj NEVYPINAJTE pokial sa nedochladi !!! (prevadzkyschopnost signalizuje displej )




Umiestenie stroja

Pri umiestneni stroja dajte pozor na nasledujuce:
Umiestnite stroj na pevnu a suchu podlozku, z nej sa do nasavaného vzduchu neuvoltiuje prach.

DBAJTE NA TO, ABY NA STROJ NEBOL NAMIERENY PRUD BRUSNYCH CASTIC ODLIETAJUCICH OD
BRUSNEHO NASTROJA A ZIADNY INY KOVOVY PRACH !!l.

NajlepSie je umiestnit stroj pokial moZno nad uroven podlahy.

Dbajte na to, aby pred strojom ako aj za strojom bol volny priestor asport 20 cm a tym bol umozZneny volny obeh
chladiaceho vzduchu. Zakryvanie vetracich otvorov, alebo usadanie prachu vnutri stroja, obmedzuje ucinnost’
chladenia a moéze spdsobit’ prehrievanie, pripadné poskodenie zdroja. Usadeny prach je nutné véas odstranit’
vyfukovanim. Vyrobca stroja neprebera zodpovednost za takto vzniknutd Skodu a nebude uznany narok na zaruénu
opravu.

e CHRANTE STROJ o o
PRED SILNYM DAZDOM, PRED BEZPROSTREDNYMI UCINKAMI VODY A PRED PRIAMYM SLNECNYM SVITOM.

Zvaraci invertor zodpoveda podla normy stupriu krytia IP 23 o znamena ochranu proti vniknutiu pevného telesa o priemeru
vacSieho nez 12 mm a dazda padajuceho v uhle az do 60° od vodorovnej roviny.

UVEDENIE DO PREVADZKY - MMA

Zvaracie kable zasunieme do rychlospojok a pootoenim doprava ich zaistime. Uzemrovaciu svorku pripevnite ku zvaraciemu
stolu, alebo priamo na zvarenec. Nepouzivajte tenSie kable, kvodli stratam napatia a prehrievaniu. Kontaktna plocha svorky ma byt
pokial mozno ¢o najvacsia. Miesto kontaktu dokladne ogistite od hrdze, farby a inych necist6t !!

Po pripojeni k normalizovanej sieti prepnite vypina¢ do polohy 1, rozsvieti sa displej, ktory signalizuje pripravenost k pouZitiu. Do
zvaracich pripojov prichadza napéatie na prazdno a stroj je pripraveny k pouzitiu.

Tlagitkom D ( obr. strana 2 ) zvolte funkciu MMA ( signalka LED HOT, alebo SOFT )

Zvaraci prud sa nastavuje potenciometrom. Nastavena hodnota sa zobrazi na disleji. Prud nastavte na poZadovanu hodnotu a
prispdsobte k nej vhodny priemer i druh zvaracej elektrody.

PRIPOJENIE STROJA DO ELEKTRICKEJ SIETE MOZE USKUTOCNIT IBA KVALIFIKOVANA OSOBA !
Pred pripojenim do elektrické siete sa presvedcite, Zze hlavny vypinac (A) je v polohe 0 — vypnuté.

Priklady doporu€eného prudového zatazenia elektrod s obalom bazickym, kyslym a rutilovym.

priem x | (mm ) E-B 121 EN 499-E 38 3 B E-K EN 499-E 35 A A E-R 117 EN 499-E 38 AR
Praud (A)=(+) Praud (A)~, = (-) Prad (A) ~, = (-)
2,0 x 300 60 - 80 65 — 80 40 - 70
2,5 x 350 80 — 100 80 — 100 60 — 100
3,2 x 450 110 — 140 100 — 130 80 — 120
4,0 x 450 140 - 170 170 - 210 140 - 170
5,0 x 450 190 - 200 210 - 270

Typy obalov elektréd pre ruéné oblukové zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli su:

A — Kysly

C — celul6ézovy

RA — rutil - kysly

RC — rutil - celulézovy
B — bazicky

R — rutilovy

RB — rutil - bazicky

RR — rutilovy hruby

U hrubého obalu je pomer medzi priemerom obalu a priemerom jadra > 1,6.
Uvedenie do prevadzky - TIG

Do zapornej rychlospojky ( obr. predny panel bod F ) pripojime Tigovy hordk a do kladnej rychlospojky (obr. predny panel . bod E
) pripojte uzemnovaci kabel kostry.

Na tlakovu flasu s argénom namontujeme redukény ventil a pripojime plynovu hadi¢ku priamo zo zvaracieho horaku.

Zaistime prepojenie kostry so zvarencom.

Privodny kabel pripojime do Standardnej el. siete istenou vid. udaje na typovom Stitku zdroja.

Sietovy vypina¢ umiestneny na zadnej strane pristroja zapneme do polohy 1. Rozsvieti sa displej ktory signalizuje, Ze stroj je
pripraveny k pouzitiu.

Tlacitkom D ( obr. strana 2 ) zvolte funkciu TIG ( signalka LED TIG )

Pred zacatim zvarania je nutné uvolnit’ ventilom na rukovati zvar. horaku priechod ochranného plynu ( Argén ).




Po ukon&eni zvarania a uplynuti dostatoéného €asu pre dochladenie elektrédy plyn opat’ zastavte. Pri dlhSom preruSeni zvarania

zastavte plyn i na redukénom ventile a tlakove;j flasi.

Upozornenie!

Po uvedeni zdroja do prevadzky je wolframova elektroda stale pod napatim

Uprava konca W — elektrédy

Koniec wolframovej elektrody sa brusi a lesti do tvaru kuzela, pri€om vrcholovy uhol je zavisly na velkosti zvaracieho prudu.

Zvaraci prud: do 20A 30°
od 20A - do 100A - 60° - 90°
od 100 A - do 200A - 90° - 120°
nad 200A 120°
Doporucené parametre pre zvaranie nelegovanych oceli
Hrubka Zvaraci prud Prietok argonu Priemer pridavného Rychlost’ zvarania
(mm) (A) (1/min) Dr6tu ( mm) (cm / min)
0,8 25 -60 4 - 30 — 40
1,2 35-80 4 1,6 30-40
15 45 -100 4 1,6 25-30
2,0 70-120 5 1,6 25-30
Doporucené parametre zvarania tupych | zvarov vysokolegovanych austenickych oceli.
Hrubka plechu Zvaraci prad Priemer elektrédy Priemer Rychlost’
* * zvaracieho drétu Prietok argénu zvarania
0,6 mm 15-25A 1,0 - 3 30-40
0,8 mm 15-30A 1,0 - 3-4 30-40
1,0 mm 25-55A 1,0 1,0 4 25-30
1,5mm 50-80 A 1,5 1,5 4-5 25-30
2,0 mm 80-100 A 15-20 15-2,0 4-5 20-25
3,0 mm 100-150 A 1,5-2,0 2,0-3,0 5 20-25
4,0 mm 120-200 A 3,0 3,0 5-6 15-20
5,0 mm 130-250 A 3,0 3,0 5-6 15-20

* - pre plechy hrubky nad 5 mm sa tak doporucuje pouZit metédu iba na korefiovu vrstvu, ostatné vyplfiové vrstvy vykonat inou
produktivnejSou metddou

** - plati pre polohu zvarania PA, u ostatnych pol6h znizit’ velkost zvaracieho pradu o 10 az 20%
BEZPECNOST PRACE

Ochrana os6b

Z bezpec¢nostnych dovodov je pri zvarani nutné pouzit ochranné rukavice. Tieto rukavice Vas chrania pred zasahom
elektrickym pradom (napatie okruhu pri chode naprazdno). Dalej Vas chrani pred odstrekujlicimi kvapkami Zeravého kovu,
tepelnym a UV Ziarenim. OBLUK POSKODZUJE NECHRANENU POKOZKU!

Noste pevnu izolovanu obuv. Nie su vhodné otvorené topanky, lebo kvapky zeravého kovu mézu spdsobit’ popaleniny.

o Nepozerajte sa do zvaracieho obluka bez ochrany tvare a o¢i.
OBLUK POSKODZUJE NECHRANENE OCI!

Taktiez osoby vyskytujuce sa v blizkosti miesta zvarania musia byt informované o nebezpe¢i a musia byt vybavené
ochrannymi prostriedkami.

Pri zvarani, v malych priestoroch, je treba zaistit dostato€ény prisun ¢erstvého vzduchu, lebo pri zvarani vznika dym a
Skodlivé plyny. Skontrolujte, €i je vetranie dostatocné.

Urobte zvlastne opatrenie, pokial zvarate kovy, ktoré obsahuju olovo, kadmium, zinok, ortut’ a berylium.

BERTE V UVAHU NEBEZPECIE VO ZVLASTNICH PRiIPADOCH ZVARANIA.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) nerobte zvaraCské prace, lebo hrozi nebezpecie vybuchu.
Zvaranie je mozné uskutoénovat iba podla zvlastnych predpisov !!l.

V priestoroch s nebezpeéenstvom vybuchu platia zvlastne predpisy.

e  Zvarané spoje, ktoré su vystavované velkej namahe, musia spifiat’ zvlastne bezpeénostné poziadavky. Jedna sa
najma o kolajnice, tlakové nadoby a podobne. Tieto spoje mézu robit iba na to kvalifikovani zvaraci.




Bezpeénostné predpisy
So zariadenim modze pracovat iba osoba na to kvalifikovana.
S flasami plynu, je treba narabat podla predpisov pre pracu s tlakovymi nadobami.
Zvara¢ musi pouzivat’ predpisané ochranné pomocky.
Pred kazdym zasahom v elektrickej €asti, zlozenie krytu alebo Cistenie je nutné odpojit’ zariadenie zo siete.

Stroj je vybaveny poistkou, ktora vypne zvaraci proces pri pretazeni.
PREVADZKOVA BEZPECNOST

NEPOZERAJTE SA DO OBLUKA BEZ STiTU URCENEHO PRE OBLUKOVE ZVARANIE!

CHRANTE SEBA A OKOLIE PRED UCINKAMI OBLUKA A ZERAVYM KOVOM!

NIKDY NEPOUZIVAJTE ZVARACKU S ODSTRANENYMI KRYTMI
Odstranenim krytov sa znizuje ucinnost chladenia a m6ze dobjst k poskodeniu stroja. Dodavatel v tomto pripade neprebera
zodpovednost za vzniknutu Skodu a nemozno v tomto pripade uplatnit narok na zaruénu opravu.

Vsetky zasahy do zariadenia, ako aj opravy ( demontaz siet'ovej vidlice, vymena poistiek ¢i hlavnhého
vypinace ) smie vykonavat’ iba opravnena osoba. Hodnoty prierezu privodného kabla a hodnoty
poistiek pre zdroj pri pracovnom cykle ( dobe zapnutia ) 100% st uvedené v nasledujucej tabulke:

UPOZORNENIE

LIKVIDACIU STROJA VYRADENEHO Z PREVADZKY ZVERTE ODBORNEJ FIRME !

PRE OSOBY, KTORE POUZiVAJU KONTAKTNE SOSOVKY, ALEBO KARDIOSTIMULATOR
JE ZVARANIE, ALEBO POBYT V BLIZKOSTI ZVARACIEHO PRACOVISKA NEBEZPECNY !

Stroj je ureny pre prevadzku v priemyselnych priestoroch. M6ze byt zdrojom nizkofrekvenéného ru$enia v el. sieti. V pripade
prevadzky v obytnych priestoroch a pod. zodpoveda prevadzkovatel za zistenie ruSenia a inStalacie prvkov pre odruSenie na
zaistenie kompatibilnej urovne EMC podla IEC 1000.2.1 a EN 50 199 1995

DODRZUJTE VSEOBECNE PROTIPOZIARNE PREDPISY!

DODRZUJTE VSEOBECNE PROTIPOZIARNE PREDPISY pri stugasnom re$pektovani miestnych $pecifickych podmienok.
Zvaranie je Specifikované vzdy ako Cinnost s rizikom poziaru.

Zvaranie v miestach s horlavymi alebo s vybusnymi materialmi je prisne zakazané.

Pokial je nevyhnutné zvarat' v takom prostredi, odstrafite horfavy material z bezprostrednej blizkosti zvarania.

Na zvaracom stanovisti musia byt vzdy hasiace pristroje Pozor! Iskry mozu spdésobit’ zapalenie aj dlho po ukonceni zvarania
predovSetkym na nepristupnych miestach.

POZOR NA SIETOVE NAPATIE!

Dbajte stale na perfektny stav kablov! Privodny kabel nesmie byt nasilne stlaceny nesmie sa dotykat’ ostrych hran alebo
hordacich ¢éasti. Pri pouziti vadnych kablov vznika vZdy nebezpecie poZiaru a ohrozenie Zivota.

Nepouzivajte nepripustné prediZzovacie kable.

Nepokladajte zvaracku na vihku podlozku.

Vyvarujte sa prdce na vlhkej podlahe a vo vihkom odeve!

Neumiestriujte zvaracku do tesného priestoru (napr. do kontajneru, auta a pod.)

Nepouzivajte vadné zvaracie kable.

Izolujte seba tym, Ze budete pouzivat’ suchy a neopotrebovany ochranny odev.

Neumiestriujte stroj na zdroj pridu alebo na iné elektrické zariadenie.

SKONTROLUJTE, Cl SA FLASA S PLYNOM ALEBO EI'_EKTRICKE ZARIADENIE NEDOTYKAJU
KABLOV ALEBO PRIPOJEK!




PREDLZOVACIE KABLE

Dlhy predizovaci kabel zapri€ifiuje straty napatia, ktoré zniZzuju maximalne napatie dosiahnuté strojom pri zvarani obalenou
elektrodou. Tento efekt nastava predovsSetkym pri zvarani vy$§im pridom a prejavuje sa preruSovanim prudu. Pouzivajte
predlZzovacie kable podla uvedenej tabulky. Tym obmedzite prehrievanie a napatové straty kabla. Kvéli velkému prehrievaniu
nenechavajte kabel namotany na cievke pri zvarani vacéSimi prudmi. Prierez vodic¢ov predizovacieho kabla musi zodpovedat’
velkosti pradu |; (do dizky 25m — 2,5 mm)

0-5m 3x 1,5 mm’
5-25m 3x2,5mm’
25-50m 3 x4 mm?

Privodné napatie uvedené na Stitku zvaracky, zapojenie a typ sietovej zastréky musi zodpovedat napatiu v sieti! Sietové poistky
musia mat’ vypinaciu hodnotu va¢Siu, nez je hodnota vstupného pruadu I;

Dizku predizovacieho kablu volte podfa potreby. Ked pouzijete dlhsi neZ je treba, nenechavajte ho navinuty na cievke ale rozvifite
ho cely. Pri ponechani kabla v klbku sa chova ako cievka a dochadza tu ku stratam napatia.

TYP COMPIN 198
Menovité napitie 230V
Rozsah vstupného napitia -15(195,5V)
+20 ( 276V)
Poistky 20 A pomalé
Privodny kabel 3x1,5mm’ max.3m
Elektrocentrala Min 6,5 kW

SERVIS ,
PREVADZKOVE PORUCHY

V PRIPADE PORUCHY STROJA SA SPOJTE S AUTORIZOVANYM SERVISOM .
Skontrolujte predmety Udrzby pred tim, nez odoSlete stroj do servisnej opravovne. DalSie inStrukcie a kontakt najdete v zaru¢nom
liste.

Poskytnuté zaruky

e Obsahom zaruky je zodpovednost za to, Ze dodany stroj ma v dobe dodania a po dobu zaruky; bude mat vlastnosti
stanovené zavaznymi technickymi podmienkami a normami, bezplatné odstranenie vady u majitela vyrobcom stroja
alebo servisnou organizaciou poverenou vyrobcom stroja.

e Zakonna zaru¢na doba je 12 mesiacov od predaja stroja pravnickej osobe a 24 mesiacov fyzickej osobe . Lehota zaruky
zacina bezat driom predania stroja kupujucemu, pripadne dfiom moznej dodavky. Vyrobca tuto lehotu prediZuje na 24
mesiacov. Do zaru¢nej doby sa nepocita doba od uplatnenia opravnenej reklamacie az do doby, ked je stroj opraveny.

e Podmienkou platnosti zaruky je, aby bol zvaraci stroj pouzivany spésobom a k uéelom, pre ktoré je uréeny. Ako vady sa
neuznavaju poskodenie a mimoriadne opotrebenie, ktoré vznikli nedostato€nou starostlivostou &i zanedbanim i zdanlivo
bezvyznamnych vad, nesplnenim povinnosti majitela jeho neskusenosti alebo zniZzenymi schopnostami, nedodrzanim
predpisov uvedenych v navode pre obsluhu a udrzbu, uzivanim stroja k u¢elom, pre ktoré nie je ur€eny, pretazovanim
stroja aj kratkodobého. Pri udrzbe stroja musia byt vyhradne pouzivané originalne diely vyrobcu.

e V zaruénej dobe nie su dovolené akékolvek Upravy alebo zmeny na stroji, ktoré mézu mat vplyv na funkénost
jednotlivych sucasti stroja.

e Naroky za zaruky musia byt uplatnené ihned po zisteni vyrobnej vady alebo materialovej vady a to u vyrobcu alebo u
predajcu.

e Ak sa pri zaru€nej oprave vymeni vadny diel, prechadza vlastnictvo vadného dielu na vyrobcu.

Zarucné a servisné opravy

. Zarucné opravy poskytuje vyrobca alebo nim autorizované servisné organizacie.




Zaruéné a servisné opravy
Zarucné opravy poskytuje vyrobca alebo nim autorizované servisné organizacie.
POSKYTOVANIE ZARUCNICH OPRAV

Zaslite reklamovany pristroj vratane zaru€ného listu a kopie dokladu o zakupeni prepravnou sluZzbou alebo ho priamo doneste na
adresu firmy Elektrotechnické produkty s.r.o. Vinohradnicka 3, 821 06 Bratislava. Opravu poskytneme po prevzati pristroja nasim
servisnym oddelenim a opraveny ho posleme prepravnou sluzbou alebo maijitelovi. Obdobnym spdsobom je postupované i

v pripade pozaru€nej opravy.

Narok na zaruku zanika

Pokial doslo k zavade neodbornym zasahom do zapojenia, alebo konstrukcie stroja.

Pokial doslo k zavade pouzivanim stroja mimo rozsah technickych parametrov (pretazovanim).
Pokial doslo k zavade vplyvom nestabilného napajacieho napéatia, alebo vadného istenia.
Pokial doslo k zavade vplyvom mechanického poSkodenia pri doprave a prevoze stroja.
Pokial doslo k zdvade vplyvom poziaru, Zivelnej pohromy, alebo inym prirodnym javom.

Pokial doslo k zavade z nedbalosti

Pokial doslo k zavade vplyvom nevhodnej udrzby a inStalacie.

Pokial doslo k zavade vplyvom mechanického poskodenia.

Pokial doslo k oprave alebo modifikacii prevedenej inou stranou nez autorizovanym servisnym centrom ETP s.r.o..
Ak dojde ku Skode pri preprave vratane $kéd vzniknutych prepravou v nevhodnom obale.

Narok na zaruku sa nevztahuje na zavady spdsobené beznym opotrebenim. Tyka sa to spotrebnych dielov drZiakov elektréd,
zvaracich Tigovych horakov ( hubice, elektrody, kliestiny. ).

V pripade zaru€nej opravy hradi dodavatel nahradné diely potrebné pre opravu a pracu technika. Naklady na dopravu stroja,
pripadne cestovné technika hradi odberatel.

V pripade, ze zdroj k oprave nebude zodpovedat’ podmienkam zaruky, bude koncovému uzivatelovi/ majitefovi u¢tovana
plna cena opravy spolocne s vesSkerymi vzniknutymi dopravnymi nakladmi.

UDRZBA A OPRAVY

Zvaracka musi prechadzat’ periodickymi kontrolami ( revizie )

VZDY PRI CISTENI, UDRZBE, ALEBO OPRAVACH ODPOJTE PRiIVODNY KABEL ZVARACKY OD SIETE !
OPRAVY ZVARACKY JE OPRAVNENY VYKONAVAT IBA PRACOVNIK S ODBORNOU KVALIFIKACIOU !
PRED ODKRYTOVANIM ZVARACKY VZDY ODPOJTE PRIVODNY KABEL ZO SIETOVEJ ZASUVKY !

i (po vypnuti poc¢kajte so zasahom do zdroja aspori dve minuty potrebné k vybitiu energie z kondenzatorov)

Udrzba

Planovana udrzba

K planovanej udrzbe stroja patria nasledujuce body:

Cistenie stroja

Kontrola vypinagov a potenciometrov

Kontrola a udrzba nastrojov

Kontrola elektrickych pripojov

Kontrola sietového kabla a zastréky

Poskodené diely alebo Spatné diely sa vymenia za nové




